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ZDP-S5

Kullanici Kilavuzu

LCD Isikla kiirleme 3D yazici igin

Zhejiang Zahndent Biotechnology Co.,Ltd
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Lutfen kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve talimatlar

harfiyen uygulayin.

Zahndent size her zaman mukemmel hizmet sunmaya hazirdir. Kullanim
sirasinda hangi sorunlarla karsilasirsaniz karsilasin, lutfen kilavuzun sonun-

da verilen telefon numarasindan veya e-posta adresinden bizimle iletisime

gecin.

Kullanim notlari

1. Kisisel yaralanma veya mal hasarini onlemek icin yaziciyr burada
aciklananin disinda kullanmayin.

2. Yaziciyr herhangi birisi kaynaginin veya yanici veya patlayici nesnelerin
yakinina yerlestirmeyin. lyi havalandinlmis, disuk tozlu bir ortama yerlestir-
menizi Oneririz.

3. Yaziciyi siddetli titresime veya dengesiz bir ortama maruz birakmayin,
cunku bu dusuk baski kalitesine neden olabilir.

4. Makinenin hasar gormesi durumunda litfen onerilen recineyi kul-
lanin.

5. Birlikte verilen disinda baska bir glic kablosu kullanmayin. Her zaman

topraklanmis U¢ uclu bir gli¢ prizi kullanin.



6. Kullanim sirasinda litfen plastik kapagr acmayin, aksi takdirde baski
kesintiye ugrar.

7. Yazictyr calistinrken pamuklu eldiven giymeyin. Bu tir bezler yazicinin
hareketli parcalarina dolanarak yaniklara, olasi bedensel yaralanmalara
veya yazici hasarina yol acabilir.

8. Baski bittikten sonra lutfen bir sure bekleyin. Ve baskiyi aletlerle ¢ikar-
mak i¢in lutfen eldiven giyin.

9. Yaziciyi sik sik temizleyin. Temizlerken her zaman gucu kapatin ve tozu,
yapismis baski plastiklerini veya cerceve, kilavuz raylar veya tekerleklerin
diger malzemelerini temizlemek icin kuru bir bezle silin. Baski ylizeyini tem-
izlemek icin cam temizleyici veya izopropil alkol kullanin.

10. 10 yasindan kucuk ¢ocuklar yaziciyr gozetimsiz kullanmamalidir,

11. Bu makine bir glivenlik koruma mekanizmasiyla donatilmistir. Baslat-
ma sirasinda nozulu ve baski platformu mekanizmasini elle hareket ettirme-
yin, aksi takdirde cihaz glvenlik icin otomatik olarak kapanacaktir. 12. Kul-
lanicilar, s6z konusu Grlnun veya urettigi baskilarin bulundugu tlkenin ve

bolgenin yasalarina, yonetmeliklerine ve etik kurallarina uymak zorundadir.

Z@lhndent®
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01 Ekipman tanitimi

0- Hava cikisi @ Giris

9 Sicaklik sensoru -@ USB arayuzu

9 anahtar @ Dokunmatik ekran



0 karbon paket montaji portair cikisi

e Egzoz portu

9 gug DC arayuzu
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Makine gorunum ekrani

Zahndent




02 Temel Parametreler

Ornek

Baski boyutu

Makine boyutu

Paket Boyutu

Makine agirlig

Brut agirhk

Isik kaynagi dalga boyu
Z ekseni dogrulugu
isletim sistemi
Dilimleme yazilimi
Dokunmatik ekrani kontrol edin
Guc gereksinimleri
Anma guicu

Baglanti yontemi

Baski hizi

Baski dogrulugu

Kalin baski katmani
Cozunarluk

Yatay eksen pikselleri

LCD ekran

ZDP-S5
218x123x220mm(LxWxH)
355x302.2x584.5mm(LxWxH)
425x380x715mm(LxWxH)
19KG

21KG

Dalga boyu 405nm

0.01mm

Windows 7/10, MAC isletim sistemi
Vlare. Voxeldance Tango

7.0 in¢c dokunmatik ekran
AC110-240V

120W

USB Disk

60mm/h

+0.05mm

0.025mm-01mm

768074320 piksel

28.5um

10.1 in¢ siyah beyaz ekran

Z@uhndent®



Isik kaynaginin tari COB

Parlakhk Isik yogunlugu degeri
8000~10000uw/'cm

Baski yontemi U disk

Hava temizleme Aktif karbon adsorpsiyonu

Ekipman calisma ortami Sicaklk:10°C~30°C;

Nem:30%-80%

Uygulanabilir sarf malzemeleri 405nm wavelength light
sensitivity resin

03 Paket Igerigi

baski platformu*1 Res kazan*1 3D Yazici*1
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U Disk*1

'

plastik bicak*1

guc¢ adaptoéru *1

Arac listesi

=

Tornavidalar *1

Recine filtre *2 adet

guc¢ kablosu*1

[ —

Metal bicak*1

Filmi yayinla * 1

Tek kullanimhik
eldivenler*2 cift
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04 isletim araylzU agiklamasi

1. Ana arayuz

Anakart acilip baslatildiktan sonra sistem arayuzline girecektir. Sistemin

ana araylzunde ug¢ islev tusu vardir: "Araclar", "sistem" ve "yazdir".

S & @

Tool System Print

8 m
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2. Arag

Araca tikladiktan sonra arag araylzline gireceksiniz. Arac arayuzi sunlar

icerir: "Manuel", "Poz Testi", "Z'yi sifira ayarla", "Acil durdurma", "plaka tem-

izleme" ve "Geri Donus".

Panel Test

poy
AT,

Clear

Om



2.1 Kilavuz

"Manuel" butonuna tikladiktan sonra platform hareketinin manuel kon-

troll icin araylze gireceksiniz.

"Hareket mesafesi secim alani" manuel kontrol platformunun yukar ve
asagi hareket mesafesini degistirmenize olanak tanir ve "0,1 mm", "1 mm"

ve "10 mm" olarak ayarlanabilir.

10 =



"Yukarn" yukari dogru hareket eder. Tiklandiktan sonra, plat-
form belirtilen mesafe kadar yukan dogru hareket edecektir.

Hareket edilen mesafe yukarda secilen mesafedir.

"ASAGI" asag dogru hareket eder. Tiklandiktan sonra, plat-
form belirtilen mesafe kadar asagi dogru hareket eder. Hare-

ket eden mesafe yukarida secilen mesafedir.

"Ana Sayfa" sifir noktasina geri doner. Tikladiktan sonra, plat-
form Z-fotoelektrik anahtarinin konumunu bulmak icin asag

dogru hareket edecektir.

"TOP" en Ust noktaya ulastiktan sonra, platform

ayarlanan strokun en yuksek pozisyonuna dogru yukar
dogru hareket edecektir. Bu islem yalnizca platform Z-foto-
elektrik anahtar pozisyonunu bulduktan sonra gerceklestir-
ilebilir. Aksi takdirde, platform strokun otesine hareket

edecek ve modtle zarar verecektir.

"DUR", platformun hareketini acil olarak durdurur. Tiklandik-

tan sonra platform tim hareket islemlerini sonlandirir.

"Geri" bir onceki menlye geri donmenizi saglar.

Z@shndent®
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2.2 Maruz kalma testi

TPozlama ekrani goruntu efektini ayarlayin.

Please set the exposure time of
the test image.

15 [E AN

v
Next «

Pozlama suresini 200 saniyeye kadar degistirmek icin Zaman'a tiklayn.
Pozlama slresini 1 saniyelik birimler halinde degistirmek icin yukar ve
asagi oklara tiklayin. Onceki meniiye dénmek icin "Geri Dén"e tiklayin.

Pozlama arayliziine girmek icin "ileri"ye tiklayn.

Test image exposure «

Pozlama araylziinde, dnceki menliye donmek icin "Geri Don"e tiklayin.

12 m



2.3 z'nin sifir oldugunu varsayalim

Manuel isletim platformu fotoelektrik anahtan bulup hareket ettirdikten
sonra, gecerli konumu sifir konumu olarak yazdirmak icin "Z'yi Sifira Ayar-

la"ya tiklaymn. Sifir konumu olarak "z- " konumunun kullanilmasi 6nerilir.

Manual Panel Test Set Z0

A @&

2.4 Acil durdurma

Tiklamanin ardindan yazici platformu hemen hareket etmeyi durdura-

caktir, bu ekipmanin acil durdurma butonudur.

Manual Panel Test Set Z0

i

Z@hndent®

13 m



Z@mndent®

2.5 Alt kutuyu temizleyin

Baski ekrani, malzeme tepsisindeki artik recineyi katilastirmak icin
tamamen acgiga cikanlmistir, bu sayede malzeme tepsisinin temizlenmesi

kolaydir.

Please set the exposure time of
the test image.

15 I8 &

v
Next «

Pozlama arayliziine girmek icin "ileri"ye tiklaym.

Bottom box cleaning h

14 m
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2.6 Geri Donus

Onceki meniye don.

L

Manual Panel Test Set Z0

\

Back

3. Sistem

Sistem'e tikladiktan sonra sistem menusune girin. Sistem menusi

icerikleri sunlardir: sistem bilgisi, ag, satis sonrasi servis dili ve geri dondus.

@l =1 &

= i
Information Network

&

Language

15m



Vlare System EDP

Null

V0.0.7.0.5 7.0_7680 4320 L0

Emmc; Format

Lock screen; unlLock ‘)) ' .

Sistem bilgi arayuzinde yukandan asagiya Ug bilgi parcasi bulunur: ana-
kart modeli, anakart kimligi ve anakart donanim yazilimi strdmda.

Anakart donanim yazilimi stirim numarasi, 6rnek olarak "v0.0.7.0.5_7.0
_7680_4320_L0" alimir, "V0.0.7.0.5 donanim yazilimi sisteminin strim
numarasidir,

"7680 4320" anakart sisteminin yazdirma ekraninin ¢ozunurlugudur.
kicUk hoparlor simgesi, anakart buzzer'inin sessize alinip alinmayacagini
ayarlamak icin tiklayin.

Donus simgesi onceki menuye geri doner.

Anakartin bir kilit ekraniislevi vardir. Kilit ekraniislevini agmak ve kapat-
mak icin kilit ekraninin kapanisina tiklayn.

Bellek yongalan olan anakartlarda, bellek yongasini bicimlendirmek

icin Dahili depolamayi bicimlendir'e tiklayin.

Z@hndent®

16 =



Z@ahndent®

3.2 Dil

®

Information Network

Language

Anakartin sistem dilini degistirmek icin dil butonuna tiklayn.

4, Print

19 =



Yazdir butonuna tikladiktan sonra U disk araytzine gireceksiniz ve U

disk icerisindeki dosyalar gorintilenecektir.

Bellek yongasi bulunan anakartlarda, anakart bellek
arayuziune gecmek ve anakart bellegindeki dosyalan

goruntulemek icin sag ust kosedeki U disk simgesine tiklayin.

Yukari ve asadi ok tuslar sayfalar yukan ve asagi cevirmenizi

saglar.

Onceki meniye donmek icin Geri D6n butonunu kullanin.

]
>
*«

USB bellek veya hafiza kartindaki dilim dosyasina tikladiginizda dilim

yazdirma onay arayuziine yonlendirileceksiniz.

Z@hndent®
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Sag Ust kosedeki ¢cop kutusu butonu secili dilim dosyalarini

silmek icin kullanilir.

yazdirmayi baslat butonu.

Onceki meniye don.

05 Yayin filmi kurulum talimatlari

Kurulum adimlari

1. Oncelikle film klipslerini (yesil ve mavi parcalar) kullanarak serbest
birakma filmini sikistirin.

2. Daha sonra dogrudan M3x12 altigen gomme basli vidalarla malzeme

oluguna sabitleyin.

Z@ahndent®
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- - - parametreler

® Boyut: 240x143x0.15mm
e Kalinlik: 0.15mm

e Isik Gegirgenligi: %95

22 =



