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1. Giris

E5 bes eksenli cihaz, dis hekimligi profesyonel zirkonyum oksit
taslama ve kesme cihazidir; 3 dogrusal eksene (Y, Z, X) ve 1 donus ek-
senine (A) ve bir salinim eksenine (B) sahiptir. Bes eksenli baglanti,
konum ve aciyla sinirli degildir. Yuksek hassasiyetli ve yliksek perfor-

mansli bes eksenli masaulstu kesme cihazidir.

Bu makine, yuksek hassasiyetli parcalarin frezelendigi dis uygu-
lamalarn i¢in uygundur. Kesici takim, ylksek hizli kesme icin kul-
lanilabilen kati karbir bir takimdir. Kuru kesilebilen malzemeler:

Zirkonyum, PMMA, MUM, nanokompozitler ve model malzemeler.

Restorasyon turleri: siradan zirkonyum kronlar ve kopriler (tam
dislenme dahil); zirkonyum postlar ve cekirdekler, zirkonyum im-
plant koprileri,zirkonyum kaplamalar, genis acili implant kopruleri,

implant acikliklari.

Makinenin teknik ozelliklerine uygun olarak kullanilmamasi du-
rumunda,sirket makinenin ¢alismasi sirasinda meydana gelebilecek
herhangi bir guvenlik kazasindan sorumlu olmayacaktir! Litfen
egitimli profesyonellerin ekipmani kullanmasini ve c¢alistirmasini

saglayin.
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2. Parametreler

Mod

Eksen

Frezeleme modu
Urdin tipi

Mil gucu

Makine toplam gucu
Mil sogutma

Donme araligi

Donme aralig

Maksimum mil hizi
Saklanan frez (takim) sayisi
Takim sapi ¢api

Takim degisimi

Uyumlu basinglihava
Yuklenebilir is parcasi sekli
Voltaj/Akim

Dis boyutlar (U*G*U)

Paket boyutu (U*G*U)
Agirlik

Susogutucu

G.W

Kontrol komut seti
Konumlandirma dogrulugu
Ortalama frezeleme suresi

(Dis kronu)

ZDM-E5

5

Kuru
Kuru,Kaplama,Képrii,inley/Onley
1,2KW (Haozhi)

1,6KW (Haozhi)

Su

A: +360°B: +25"-115°

90 derecede islenebilir
X:200mm Y:110mm Z:110mm
60000rpm

6

4

Otomatik
Suveyagyok>4,5pa

98 disk

220ACV /50-60Hz
623*490%685

830*750%950

110kg

576*390*480

11KG/14KG

NC

0,02mm

Zirkonyum 8 dak- 15 dak, PMMAS
dak-15 dak,Mum 5 dak - 8 dak
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Glic kaynagi Max 2500w

Motor Servo motor

Garanti Tyil

Yazilim HyperDENT

Dosya transferi USB LAN kablosuz

Dil Cince/ingilizce/Rusca/Fransizca

Islenebilir malzeme

£ KN ST S

Islenebilir Grin tipi

islenebilir iirdin tipi ZDM-E5  ZonoZ  ZDMSTPro
Basa clkma g v v v
Basa Cikma Kopriisic. ~@@& v v v
Tag @ v v v
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Tac Kopruisti v v v
Teleskop ~ v v v
Zirkonyum dolgu % ) v v v
Cam seramik kakma ™ v
Kaplama f ] v
Zirkonyum kaplama f ) v v v
Cam seramik kaplama f j v
Onlay 4 v v v
Hibrit ! ’} v v v
On frezeleme abutmenti @ v

Dayanak G‘:

implant Koprisi

implant cubugu {A'\ v



implant cubugu

Malone Képrusi'nde
zirkonyum ekimi

Ornek

Balmumu RPD Cercevesi
Metal RPD Cercevesi
Tum Agiz Dis

Ortodontik dis telleri

Cerrahi rehber

3. Toplu tasima
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Ekipmani kullanirken lutfen uygun koruyucu ekipman giyin. Makine

yalnizca dik olarak tasinabilir ve tasima sirasinda carpmaz veya carp-

maz. Dis ambalaj, nakliye sirasinda ekipmana zarar verebilecek hasar,

korozyon veya diger davranislan onlemek icin ahsap kaidelerden ve

kartonlardan yapilmistir. Bu nedenle, kurulumdan 6nce dis ambalaji

ctkarmamaya caligin,



Bu ekipmanin kalibre edilmesine gerek yoktur, tasima sirasinda
siddetli bir darbe olmasi durumunda uzaktan yeniden kalibrasyon

konusunda yardimci olmamiz icin bizimle iletisime gecebilirsiniz.

4, Aksesuar listesi

Uriin Birim Miktar
Toz emme borusu metre 2
Y tipi trakeal arayiiz PCS |
Altigen anahtar PCS |
Su Sogutucu Set :
Cihaz giic kablosu PCS I
Zirkonyum icin freze uclari Set |
PMMA icin freze uclan Set |
Kelepce halkasi PCS I
Hava tipu metre 5
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5. Duzenlemek

51 Cevreyi kullan

Makinenin asin yag, solvent veya buhar bulunan bir ortamda
calistinlmasi yasaktir, aynca makine Kkirli hava kosullarinda
calistinlamaz; Makine yerlestirme platformu diz ve saglam olmali,
makinenin kurulacagialanin dizligud 5 mm'yi gegmemeli ve metrekare

basina egim 5 dereceyi gecmemelidir.

Notlar: Daha sonra ekipmanin bakimini kolaylastirmak icin litfen

ekipmanin etrafinda 60 cm bosluk birakin.

5.2 Bilgisayar Agi

Ag§ baglantisi Ethernet, RJ45 konnektori 100 MB/s, makinenin
icindeki bilgisayarnn agina bagli, RJ45 konnektorli bir Tip 5 ag kablosu
saglanmalidir. Cihaz ve bilgisayar, NC dosyasini ayni sunucudaki ve
ayni ag segmentindeki bilgisayarla aktarmali veya NC dosyasini U dis-
kiyle kopyalamalidir; Dizen yaziimi Bilgisayar yapilandirma gereksin-

imleri asagidaki gibidir:

Yazilim HyperDENT V9
CPU 17 ve uzeri
Anakart B veya Z

8 m
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RAM 8G ve uzeri

GPU GTX 1030 ve lizeri
SSD 120G SSD
Onceden Kurulu Sistem WINI10 64-bit

5.3 Kuruluma Hazirlik

® Havakompresorii (Tozun miligerisine girmesini 6nlemekigin
otomatik takim degistirme ve pozitif basin¢ sizdirmazlik fonksi-
yonu).

Hava kompresoru gereksinimleri:

1. Uyumlu basin¢li hava: susuz ve yagsiz 4,5 bar-8 bar.

2. Hava depolama kapasitesi: 120 L. Eger alan ¢cok klicukse, 60 L de
kabul edilebilir.

% Gerekli konfigiirasyon yag-su ayirici veya Hava Kompresorii
Kurutucusu.

—d

Yag-su ayirici Hava Kompresorlii Kurutucu

Milin icine su ve yag girmesini onleyin, bu da milin paslanmasina

neden olur. Bu, milin kullanim omrinU uzatabilir.



® Elektrik suplirgesi

% Kuru kesim yaparken mutlaka elektrik siipiirgesini ¢calistirmay:

ve kesimden sonra on kapag temizlemeyi unutmayiniz.

@ Araba sogutma sivisi veya kesme sivisi 1000ML, Saf su
(sogutucuyu doldurun)

Su sodutucu i¢in hem araba sogutma sivisi hem de kesme sivisi kul-
lanilabilir.

Araba sogutma sivisini 0neririz, eger kesme sivisi kullaniyorsaniz, yagli
maddeler icermeyen bir kesme sivisi olmasi gerektigini litfen unut-

mayin, aksi takdirde sogutucuyu tikayacaktir.

~7 |

1000ML

Araba sogutma 5
Kapagi s6kiin sIvisi veya Saf su Kapagi sikin

kesme sivisi

5.4 Cihaz Baglantisi

p Ariet  Side Sirde Arsctin W
U, (i i it atlet Rap

-.le - JORON RC

10 m



01.Sogutucuya pas onleyici sivi ve saf su ekleyin

Pas onleyici sivi veya
kesme sivisi (1000ML)

Water Chiller | X saf su (6L)

Not: Sogutucu, mili sogutmak icin kullanilir ve acik tutulmasi gerekir.

Sogutucu gl¢ kaynagini ve su borularini baglayin

guc ka

11m
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/

guc kablosu

02.Elektrik supurgesi hortumunu ve elektrik supurgesi
kontrol kablosunu baglayin

AT N

v X Vakum temizleyici
¢ eklem kontrol hatti
."/.'

_—

Nt

£ 4

12 =
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03.basin¢li hava hortumu baglantisi

Compatible compressed air: water-free and oil-free 4.5bar-8bar

. e Diger ucunu
va tupu hava kompresoriine baglayin

" giic kablosu

13 m



6. Ekipman kullanim yontemi

Dokunmatik ekran goriintiilleme

Zahndent
- -

6.1 Ekran Islemleri

Cihaz calisma koordinati
bilgisi Alet 6mrii

NC isleme siiresi

0%
Zahndent

Time
0:00:00

Register ~ Remote Loose tool

Feed rate :

@

Clean Manual

1 crange ® ® @ Continue p FileLoad

Start Pause Stop

NC Programi
14 m



Tikla giris yapin ve ana araylze donmek icin nc dosya

kopyasina cift tiklayin

Tikla isleme NC'yi secin ve cift tiklayin

File

Local

Name Size Type Date Modified

B 0001.nc 49 MB ncFile 25-4-12 E48:58
B 0854.nc 12.5MB ncFile 25-4-12 E48:58
B 0911.nc 1.0 MB ncFile 25-4-12 E48:58
B 0918.nc 10.2 MB nc File  25-4-12 F4-8:58
B 0939.nc 1.0 MB ncFile 25-4-12 E4-8:58
B 1334.nc 3.4MB ncFile 25-4-12 F48:58
B 1350.nc 8.8MB ncFile 25-4-12 E48:58
B 1424.ncC 980 KB ncFile 25-4-12 F4-8:58
B 1600.nc 980 KB ncFile 25-4-12 F48:58
® 1633.nc 1.0 MB ncFile 25-4-12 F48:58
B B-90-G -43.NC 3 KB NC File 25-4-12 £E48:58
B B-90-G.NC 3 KB NC File 25-4-12 E4-8:58
B B-90.NC 3 KB NC File 25-4-12 £48:58
B SX-7Y2.nc 1.9 MR ncFile 25-4-17 F48:58

Search: | Copy Unload Delete Open

Dogru isleme NC post noktasini secin

ON Tim eylemleri duraklatin, devam etmek icin baslat'a basin

Pause

Mevcut is emrinin ¢alistirilmasi durduruldu ve devam edilemiyor
top

15m



Mtr] Disk malzemelerinin kolayca sikistirilmasi icin konumlandir-
ma hizmeti

C': islem hacminin gercek zamanli izlenmesi

Manuel araylize girmek i¢in sisteme tiklayin

Loose tool

Manually open or close the three-petal spring

Mil Gizerinde takim olmadiginda, takim numarasi temizlenebilir (not:
Takim ¢arpismasini onlemek icin mil Gizerinde takim oldugunda temi-

zlemeyin)

Sahne hayati

BO% 100% 100% 100%

16 =



Uzaktan kumanda ekipmanlari ve NC dosyalarinin transferi

Sistem numarasini ve son kullanma tarihini gorintile

Elektrigi kesin, makineyi yeniden baglatin ve isleme devam

edin (kesme noktasindan devam etme)

6.2 Calisma Kabini

Calisma kabini tehlikeli bolgeye ait olan alet ve malzeme techizatini
icerir. Bu nedenle ekipmanin calismasi sirasinda kabin kapisinin acil-

masi yasaktir.

17 =
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7. Fikstur tipi

BxperDENT

g

8. Alet dergisi

PromVl .

T3 Zirconia 0.6 \C RGN T4 Zirconia 1.5

18 m



8.1 Takim boyutu

Zirkonyum icin freze frezleri (DC kaplama, 600'den fazla kron oyula-

bilir)
R2.0*RCI16*D4*TL50 2.0
- DI1.5*RCI16*D4*TL50 Flat 1.5
A A

11 1 11 D1.0*RCI16*D4*TL50 Flat 1.0

(Standart degil, 6zel gereksinimler varsa
g g
eklenebilir)
v ¥ W W
R1.0*RC16*D4*TL50 1.0
R0.6*RC10*D4*TL50 0.6

Milling burs for PMMA (No coating, can carve 500 crowns)

RI*RCI16*D4*TL50 2.0
A RO.5*RC16*D4*TL50 1.0
| 8 Y | R0.3*RC10*D4*TL50 0.6
(Standart degil, T3 0.6mm zirkonyum fre-
zelerle paylasilir )

19m



= e L Fonksiyon tusu
QB0CS N0 ERN Euws w

Dis verisi sablonu
bilgi goruntiileme

Profect type: Nl11lng

Kompozisyon alani hvoerDENT

Maching: ID
Flxture: 96 eysten flxture

Auxiliary function key

9.2 Tikla | cihaz fiksturuinu secmek icin

Erajees type: Millins h : gerDE NT |

20 m



9.3 Tikla % Malzemeyi olusturmak ve agcmak icin

[R— o A FAlierin
: Mame IED o Charge Material Color Blank type Height Last saved ™
preview [ haatent =
Caler Fa -
Blank type -
linirrum height 0 - wnscabed
Envircnment filter [F] tes
Name
Show empty blanks Yes
Show cingle slement blarks [X] Mo
10814 Fircorium oo 7 #Ba14 4.3 laoaspang 1 | | Show locked models (] ves ]
st |
1 0 :
Preview
|538317125 Titarsum looyA3  TigEsld 143 | 202574017 £
2208057791 Ty 00/ A3 T GBI 143 (aozsnst | -
External ID
Charge.
| 1686628340 Tirconivm o i Bdald 143 (20254714 1 Parts in blank £
Material Thanium
Color o0 faz
a2 Zirconium e} Ii BBl e Egﬁiﬁﬁtﬂo‘ Blank | Ti 9812
| Height 12.3 mm
< >
e ) e

Yeni bir bosluk olusturmak icin Yeni'ye tiklayin, malzeme boslugu
spesifikasyonunu secin, buziilme orani adini girin ve Onayla'ya

tiklayin.

21 m
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9.4 Karsit materyali yaratmayi secin

= New blank x

l Filter blank type selection

Material Zirconium
Color A -
Geometry

Minimum height 0 - unscaled

Ervironment filter Yes
= ) 5 o P
Malzemenin kalinhigini secin =~ ©
Select blank type
Type Zi B9 100x20 » | |
Scaling X/Y/Z 12500/
@ Unifo[m scaling i’
buiziilme oranini doldurun '
Blank type data
Material Zirconium |
Color 00 |
i piscioozo  DOSya adi olustur 4
Blank identification '
Name H
Automatic Generate E
External ID M
Charge i
0K Cancel i

hgﬁ erDENT

22 =
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9.5 Tikla o dis verilerini ice aktarmak icin
¢ G

It is important to note the Z height of the data, the type of cutting

data, and the material.

& 7 ®
i R -] @ 2@ it

+ 5 L ist .*

i ¥ VEROMICA DIENTES ‘202573711 %24
vET 2025/2/89:54
¥ 2025010901 2-16-15-14-13-bridge_sim: cad 2025/1/9 17115
W 20250109012-46-47 -bridge sl _cad 20257149 17:15
¥ 20250109143-25-26-27-bridge_slm_cad 20257149 15:59
W 20250109022 45-46-47-bridge_slm _cad 20257119 14:54

® 2025-01-07_100_083-16-15-13-12-bridge slm... 2025/1/9 13:52
® 2025-01-08_100 503 BiTH-45-46-47-bridge. .. 2025/1/9 10:34
# 2025.01-08_100 503 Mir-17-16-15-bridge .. 20257179 10:34

g ilg »2 20

» ooz 2025/1/6 221

W vASSER 5-5-14 2024/12/27 1118

¥ 2024-12-11_00001-002-36-crown_cad 2024/12/13 10:19

¥ iBar Complete 20241120 23:33

W Hybrid Shell 20241120 23133

W 25804 1-36-crown_cad 20241113 16:57 Name VERONICA DIENTES

W 46806 1-21-crown_cad 2024/11413 1657 : Miw

¥ 2410000021 1770, F F6-60T-36-35-34-33-32-.. . 2004/11/1313:22

¥ Eliza Walden Lower bar 202411113 13:22 Nasted In blanks Show

¥ NOBEL ACTIVE RP(T) 2024711/7 13:02

¥ Bara iBar Finished 20241030 20:09 Rt Ox O ®&z

W Cylinder(1) 2024/10/25 11:44

$ 2024-08-30 05800-003-13-12-11-21-22-23-wa.. 2024/10/18 %00 Siza 17.323-mm 717323 m

¥ 2024-10-08_00001-D07-11 4nlay cad 2024/10/17 %49 bk ;

§ 1946 17-27 AZ (14)(1) 2024/10/8 13:54 il G

¥ 2024-09-26 00001-001-21-modelbase 20249727 23:02

¥ 2002 2024/9/28 12:50 Type P =

L2 2024/9/19 1330  »
£ 2 Watarial E <
e () |vzmm:u DIENTES ~| FSE: 0] . "
IS [ﬁl.]ut filu {u__;t_-:l;r_.'i'.é.;.uj:-_m; ]:.*-u u_: '_ M . Color DM =

23 =



Z@hndent®

9.5 Verileri ekledikten sonra, verilere c¢ift tiklayin. Turuncuya
dondiiglinde, verileri surtkleyip dondurebilirsiniz. Elbette, bir seferde
cok sayida veri ice aktarabilir ve ardindan turl ayri ayri ayarlamak icin

sag tiklayabilirsiniz

Braiicr oype: 1T ine h g EerDE NT

9.6 Kesme verilerine destek cubuklari ekleyin; manuel yontemin kul-
lanildigini, capin 2,5 birime ayarlandigini ve destek ¢ubugu kesme
derinliginin %80 olarak ayarlandigini unutmayin; tek bir parca icin
sadece 2 destek cubugu ekleyin ve verileri soldan saga yerlestirmeyi

unutmayin

23 =
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9.7 Destegi ekledikten sonra herhangi bir hata olup olmadigini kontrol
edin; sadece sagdaki tiim kutulari isaretleyin; yerlestirme ayrintilarina
dikkat edin, cok kompakt bir sekilde yerlestirebilirsiniz, bosluk plakayi

asmamali ve iki taraf birbirinin lizerine binmemelidir.

2 ABEOGNIA ek - by rDEMT VE1E 68 b - AL buare bl Discummarsas bypa N T\ Brcime i 1 E4E069204 hdproi - na
File Edit Wiew Semings Earm  Halp

i 58000 82900 CH8EBEE

....... - g

Q

@

®

)

Q

- &

Q

0

™

G iy gg

Cabeudwfongy hecsiputis . Yy g
lmt Esit bypesDENT e sucosssul finksh [

ARy s 1o ' o 1 2

TadtialLostion i [ F'Eﬂ"|"éh';"‘:“o{5' |
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9.8 Verileri secin ve hesaplayin; eger ayni veri grubunu kesmek istiyor-
saniz, Ctrl+Aile hepsini secin veya Ctrl+sol tus ile secin ve ardindan he-
saplayin, aksi takdirde tamamen hesaplanmayacaktir; secili veriler

sariya donecektir

9.9 Kesme verilerinin hesaplanmasi

Tum secimler sariya dondukten sonra tiklayin hesaplamaya

baglamak icin

910 NC dosyalarini donustur

Hesaplama tamamlandiktan sonra masaustindeki NC klasoriunde

ilgili NC olusturulacaktir.

9.11 Nc dosyalari gonderiliyor

Musteriler, sahadaki gercek duruma gore Nc dosyasini ag veya USB
disk Uzerinden cihaza gondermeyi veya kopyalamayi secebilir ve

ardindan calistirmak icin yukleyebilirler.

25 m



10. Makinenin gunluk bakimi

10.1 VYaklasik 3 ayda bir, sogutucudaki sogutma sivisinin eksik olup
olmadigini kontrol etmeniz ve eksikse zamaninda tamamlan-

masi gerekir.

10.2 Aletin kenan kirilirsa, zirkonyum blogu ve gravir efektini
etkileyecektir ve zamaninda degistirilmelidir.
10.3 Oyma yaparken, mutlaka elektrikli siipiirgeyle kullanin, aksi

takdirde makinenin dmrunu etkiler.
10.4 Hava kompresorunin hava kaynagini kontrol etmeye dikkat

edin ve havada su olmamasina dikkat edin, aksi takdirde mil ve

yataklar vb. etkilenerek paslanmaya yol acabilir.

26 m



