
ZDM-E5 
Kullanıcı Kılavuzu

ZDM-E5 5 EKSENLİ DİŞ FREZELEME MAKİNESİ İÇİN
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Mod

Eksen

Frezeleme modu

Ürün tipi

Mil gücü

Makine toplam gücü

Mil soğutma

Dönme aralığı

Dönme aralığı

Maksimum mil hızı

Saklanan frez (takım) sayısı

Takım sapı çapı

Takım değişimi

Uyumlu basınçlı hava

Yüklenebilir iş parçası şekli

Voltaj/Akım

Dış boyutlar (U*G*U)

Paket boyutu (U*G*U)

Ağırlık

Su soğutucu

G.W

Kontrol komut seti

Konumlandırma doğruluğu

Ortalama frezeleme süresi

 (Diş kronu)

ZDM-E5

5

Kuru

Kuru,Kaplama,Köprü,İnley/Onley

1,2KW (Haozhi)

1,6KW (Haozhi)

Su

A: +360°B: +25”-115°

90 derecede işlenebilir

X:200mm Y:110mm Z:110mm

60000rpm

6

4

Otomatik

Su ve yağ yok >4,5pa

98 disk

220ACV /50-60Hz

623*490*685

830*750*950

110kg

576*390*480

11KG/14KG

NC

0,02mm

Zirkonyum 8 dak- 15 dak, PMMA8 

dak-15 dak,Mum 5 dak - 8 dak
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Güç kaynağı

Motor

Garanti

Yazılım

Dosya transferi

Dil

Max 2500w

Servo motor

1 yıl

HyperDENT

USB LAN kablosuz

Çince/İngilizce/Rusça/Fransızca

İş�������������������

İşlenebilir ürün tipi ZDM-5Z
ZAHN-5Z

ZDM-5T Pro
ZAHN-5T ProZDM-E5

Başa çıkma

Başa Çıkma Köprüsü

Taç
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Taç Köprüsü

Teleskop

Zirkonyum dolgu

Cam seramik kakma

Kaplama

Zirkonyum kaplama

Cam seramik kaplama

Onlay

Hibrit

Ön frezeleme abutmenti

Dayanak

İmplant Köprüsü

İmplant çubuğu
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İmplant çubuğu

Malone Köprüsü'nde 
zirkonyum ekimi

Örnek

Balmumu RPD Çerçevesi

Metal RPD Çerçevesi

Tüm Ağız Diş

Ortodontik diş telleri

Cerrahi rehber


��	�������ş���

Ekipmanı kullanırken lütfen uygun koruyucu ekipman giyin. Makine 
yalnızca dik olarak taşınabilir ve taşıma sırasında çarpmaz veya çarp-
maz. Dış ambalaj, nakliye sırasında ekipmana zarar verebilecek hasar, 
korozyon veya diğer davranışları önlemek için ahşap kaidelerden ve 
kartonlardan yapılmıştır. Bu nedenle, kurulumdan önce dış ambalajı 
çıkarmamaya çalışın.
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Bu ekipmanın kalibre edilmesine gerek yoktur, taşıma sırasında 
şiddetli bir darbe olması durumunda uzaktan yeniden kalibrasyon 
konusunda yardımcı olmamız için bizimle iletişime geçebilirsiniz.

�������������������

Miktar

2 

1

1

1

1

1

1

1

5

Ürün

Toz emme borusu

Y tipi trakeal arayüz

Altıgen anahtar

Su Soğutucu

Cihaz güç kablosu

Zirkonyum için freze uçları

PMMA için freze uçları

Kelepçe halkası

Hava tüpü

Birim

metre

PCS

PCS

Set

PCS

Set

Set

PCS

metre
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Makinenin aşırı yağ, solvent veya buhar bulunan bir ortamda 
çalıştırılması yasaktır, ayrıca makine kirli hava koşullarında 
çalıştırılamaz; Makine yerleştirme platformu düz ve sağlam olmalı, 
makinenin kurulacağı alanın düzlüğü 5 mm'yi geçmemeli ve metrekare 
başına eğim 5 dereceyi geçmemelidir.

Notlar: Daha sonra ekipmanın bakımını kolaylaştırmak için lütfen 
ekipmanın etrafında 60 cm boşluk bırakın.

����������������ğ�

Ağ bağlantısı Ethernet, RJ45 konnektörü 100 MB/s, makinenin 
içindeki bilgisayarın ağına bağlı, RJ45 konnektörlü bir Tip 5 ağ kablosu 
sağlanmalıdır. Cihaz ve bilgisayar, NC dosyasını aynı sunucudaki ve 
aynı ağ segmentindeki bilgisayarla aktarmalı veya NC dosyasını U dis-
kiyle kopyalamalıdır; Düzen yazılımı Bilgisayar yapılandırma gereksin-
imleri aşağıdaki gibidir:

Yazılım HyperDENT V9

CPU I7 ve üzeri

Anakart B veya Z
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SSD 120G SSD

Önceden Kurulu Sistem WIN10 64-bit

RAM 8G ve üzeri

GPU GTX 1030 ve üzeri

��
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Hava kompresörü (Tozun mil içerisine girmesini önlemek için 
otomatik takım değiştirme ve pozitif basınç sızdırmazlık fonksi-
yonu).

Hava kompresörü gereksinimleri:
1. Uyumlu basınçlı hava: susuz ve yağsız 4,5 bar-8 bar.
2. Hava depolama kapasitesi: 120 L. Eğer alan çok küçükse, 60 L de 

kabul edilebilir.

Milin içine su ve yağ girmesini önleyin, bu da milin paslanmasına 
neden olur. Bu, milin kullanım ömrünü uzatabilir.

Yağ-su ayırıcı  Hava Kompresörlü Kurutucu

Gerekli konfigürasyon yağ-su ayırıcı veya Hava Kompresörü 
Kurutucusu.
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Elektrik süpürgesi

Kuru kesim yaparken mutlaka elektrik süpürgesini çalıştırmayı 
ve kesimden sonra ön kapağı temizlemeyi unutmayınız.

Su soğutucu için hem araba soğutma sıvısı hem de kesme sıvısı kul-
lanılabilir.

Araba soğutma sıvısını öneririz, eğer kesme sıvısı kullanıyorsanız, yağlı 
maddeler içermeyen bir kesme sıvısı olması gerektiğini lütfen unut-
mayın, aksi takdirde soğutucuyu tıkayacaktır.

Araba soğutma sıvısı veya kesme sıvısı 1000ML, Saf su 
(soğutucuyu doldurun)

Kapağı sökün Saf su Kapağı sıkın
Araba soğutma 

sıvısı veya
kesme sıvısı

1000ML 6L
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 güç kablosu  su boruları*2

01.Soğutucuya pas önleyici sıvı ve saf su ekleyin

Soğutucu güç kaynağını ve su borularını bağlayın

Water Chiller

Pas önleyici sıvı veya
kesme sıvısı（1000ML)

saf su (6L)

Not: Soğutucu, mili soğutmak için kullanılır ve açık tutulması gerekir.
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su boruları*2  Su Soğutucu  güç kablosu

elektrikli süpürge hortumu

02.Elektrik süpürgesi hortumunu ve elektrik süpürgesi 
kontrol kablosunu bağlayın

Vakum temizleyici
eklem kontrol hattı
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03.basınçlı hava hortumu bağlantısı

04.ZDM-E5 güç kaynağını bağlayın

Compatible compressed air: water-free and oil-free 4.5bar-8bar

Hava tüpü Diğer ucunu
hava kompresörüne bağlayın

güç kablosu
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NC Programı

NC İşleme süresi

NC İşleme çalıştırma durumları

Alet ömrü

Dokunmatik ekran görüntüleme

Güç açık

USB

���������������������������

����������İş�������

Cihaz çalışma koordinatı
bilgisi
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Çalışma kabini tehlikeli bölgeye ait olan alet ve malzeme teçhizatını 
içerir. Bu nedenle ekipmanın çalışması sırasında kabin kapısının açıl-
ması yasaktır.
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T2 Zirconia 1.0

T4 Zirconia 1.5

T1 Zirconia 2.0

T3 Zirconia 0.6

T6 PMMA 1.0T5 PMMA 2.0

���������������
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Zirkonyum için freze frezleri (DC kaplama, 600'den fazla kron oyula-
bilir)

R2.0*RC16*D4*TL50 2.0

D1.5*RC16*D4*TL50 1.5Flat

D1.0*RC16*D4*TL50
（Standart değil, özel gereksinimler varsa 
   eklenebilir）

1.0

R1.0*RC16*D4*TL50 1.0

R0.6*RC10*D4*TL50 0.6

Milling burs for PMMA (No coating, can carve 500 crowns)

R1*RC16*D4*TL50 2.0

R0.5*RC16*D4*TL50 1.0

R0.3*RC10*D4*TL50 0.6

Flat

（Standart değil, T3 0.6mm zirkonyum fre-
   zelerle paylaşılır ）
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9.1 Çift tıklama                 hyperDENT v9'u açmak ve çalıştırmak için

Fonksiyon tuşu

Diş verisi şablonu
bilgi görüntüleme

Kompozisyon alanı

Auxiliary function key

9.2 Tıkla                      cihaz fikstürünü seçmek için

���­���������������
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Malzemenin kalınlığını seçin

büzülme oranını doldurun

Dosya adı oluştur
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Yaklaşık 3 ayda bir, soğutucudaki soğutma sıvısının eksik olup 

olmadığını kontrol etmeniz ve eksikse zamanında tamamlan-

ması gerekir.

Aletin kenarı kırılırsa, zirkonyum bloğu ve gravür efektini 

etkileyecektir ve zamanında değiştirilmelidir.

Oyma yaparken, mutlaka elektrikli süpürgeyle kullanın, aksi 

takdirde makinenin ömrünü etkiler.

Hava kompresörünün hava kaynağını kontrol etmeye dikkat 

edin ve havada su olmamasına dikkat edin, aksi takdirde mil ve 

yataklar vb. etkilenerek paslanmaya yol açabilir.
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