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Uriin Tanitimi

Bu akilli zirkonyum sinterleme firini, kiigiik ve orta 6l¢ekli dis protez stiidyolari ve
dis klinikleri i¢in tasarlanmis bir iirlindiir. Yiiksek derecede entelektiiellik, hassas
sicaklik kontrolii, zirkonyumun miikemmel kristallesme etkisini elde edebilir.
Dikkatli tasarim sayesinde iiriin performansi daha kararlidir. lyi bir kullanici
deneyimi yaratmaya, kullanici liretkenligini artirmaya ve kullanici maliyetlerini
diisiirmeye kararliyiz.

» En yuksek kalitede ultra saf silikon molibden ¢ubuk kullaniliyor

» Urtnlerin degrade, kristal zirkonyum, porselen kaplama ve diger ytksek
gereksinimlerini karsilayin

» Hizli ve yavas sinterleme firini

& Tek maksimum sinterleme kapasitesi <150

* Koruyucu hizli agma
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Hazirlik

1. Sinterleme firnr icin temiz ve tozsuz bir ¢alisma ortami sadlayin ve ytzeydeki toz, kirlilik
Vb.'yi duzenli olarak temizleyin (Note: I(Sinterleme prosesinin kirlenmesini 6nlemek icin ayda bir kez

temizlenmesi énerilir.)

2 . Sinterleme firinini ambalajindan ¢ikarip duz ve sabit bir masanin tzerine koyun.
3. Potay ocagin ortasina yerlestirin. 4. Fabrikadan gelen zirkonyum boncuklar potaya koyun
ve Uzerine bir kat yerlestirin.

Notlar

@ Lutfen alttaki potayl ocadin ortasina koyun ve ¢ikarmamaya calisin.
Potalar Ust Uste koyarken Ittfen elinizle hizalayin, egmeyin.

! nda pota ve gévdeye carparak veya ¢okerek potanin hasar gérmesine neden olabilir.)
@ Her sinterleme islemi tamamlandiktan sonra, tum potalari hizalayin ve nemlenmesini

onlemek icin elle firina geri kaldirin.

@ Acil bir durum yoksa, hizli yanmalardan kaginmaya calisin. i eaEr e e e e e Em

® Tam zirkonyum dis, eksik kopra, hizl yakma altinda disin ¢atlamasi, egilme mukavemetinin
azalmasi ve diger problemlere yol acacaktir.

® Kazara elektrik kesintisi sonrasinda elektrik kesintisi dugumu geriye dogru izlenebilir.

@ Sinterleme islemi sirasinda elektrik kesintisi olmasi durumunda programin yeniden
calistinimasi gerekmektedir.

® Veni sicaklik egrisi ayarlandiginda, programin sonuna -121 girilmesi gerekir, bu program
bitis kodudur.

® Pisirme islemi sirasinda kirlenme olup olmadigini belirlemek icin her sinterleme islemine boyanmanis bir
porselen hurdasl parcasi konulabilir.

Girig programi

1. Programa tiklayn.

Current Running Te Remaining Te

program Duration Duration 2023-11-17 15:19:26

Temperature Actual
setting Temperature

program Run Stop A ‘ v Set up




2. "Ayarlar'a tklayin.

Current Program

P2 TEMP

P2 TIME

P3 TEMP

P3 TIME

P4 TEMP

P4 TIME

P1 TEMP

50

P1TIME

30

300

600

1530

120

1530

350

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME

P8 TEMP

P8 TIME

750

-121

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP P13 TIME P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME
0 0 0 0 0 0 0 0
Normal Quick reread Setting Selection Back

3. Girig yapilmasi gereken programi adlandirmak icin islem adina tiklayin, ardindan her sicaklik
segmentine ve zamana tiklayin ve gerekli parametreleri girin. Ornek olarak 10~14 uzun Képri
ateslemeyi ele alalim. (Ipucu: Son zaman periyoduna, programin sonunu temsil eden -121
parametresinin sonuna girilmesi gerekir.

Process Name

P1 TEMP

P1TIME

Long bridge 10~14

P2 TEMP

P2 TIME

Switch

P3 TIME

P4 TEMP

P4 TIME

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME

P8 TEMP

P8 TIME

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME

P16 TEMP

P16 TIME

Previous J[ Next Preview

Reread Save ” Apply

Off




4. "Kaydet"e tiklayin. (Not: Kaydet'e tikladiktan sonra program sisteme kaydedilebilir.
Programi dogrudan uygulamak istiyorsaniz énce Kaydet'e, sonra Islemi Uygula'ya
tiklamaniz gerekir.)

Process Name Long bri Switch -

P1TEMP P1 TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TEMP P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

PS5 TEMP 5 P6 TEMP P6 TIME P7 TEMP P7 TIME P8 TEMP

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP P13 TIME P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP 5 P16 TEMP P16 TIME

Previous Next

Preview Reread [ Save Apply H Off

2. "Kapali'ya tklayin. (poucu: Bu islem ve sonraki islemler ana ekrana dénmek igindr)

Switch -

P1TEMP P1 TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TEMP P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

Process Name

50 30 300 600 600 120 1530 350

PS5 TEMP 5 P6 TEMP P6 TIME P7 TEMP P7 TIME P8 TEMP

750 =121 0 0 0 0 0 0

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP 3 P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next

Preview Reread { Save Apply H Off




3. "Geri'ye tklayin.

Process Name

P1TEMP

P1TIME

Long

P2 TEMP

P2 TIME

P3 TEMP

P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

50

300

600

1530

120 1530 350

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME P8 TEMP P8 TIME

750

-121

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Normal ﬂ Quick

reread Setting Selection

Back

Yaygin olarak kullanilan sinterleme prosediirii referansi

* Parametre 1. Konvansiyonel modda 1~9 PCS'nin toplam kullanim stresi: 11 saat 20 dakika.

Process

P1 TEMP

Name

P1 TIME

Normal mode 1~9

P2 TEMP

P2 TIME

P3 TEMP

Switch

P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

50

90

900

900

120 1530 120

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME P8 TEMP P8 TIME

1530

100

750

-121

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next

Preview Reread [ Save Apply J Off




« Parameter 2: Total duration of 10 long Bridges :18 hours and 20 minutes.

Process Name Long Bridges 10 Switch -

P1TEMP P1TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

50 200 900 20 900 220 1530 120

PS5 TEMP 5 P6 TEMP P7 TEMP P7 TIME

1530 300 750 -121 0 0 0 0

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP 3 P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next Prev'ew] Reread Save H Apply Off

* Parametre 3: 10~14 uzun Koprunin toplam sdresi: 22 saat 20 dakika.

Process Name Switch

P1 TEMP P1TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TEMP P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

P5 TEMP P5 TIME P6 TEMP P6 TIME P7 TEMP P7 TIME P8 TEMP P8 TIME

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP P13 TIME P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next Prev'ewJ Reread Save ( Apply Off ]




* Parametre 4, hizll yanma modu, 3,5 saat, 750'ye kadar sogutma manuel acilis. (ipucu:
Yuksek sicaklikta acllis pota ve dislerin catlamasina neden olabilir.)

s Parametre 4, hizl yanma modu, 5.5 saat, otomatik firin sicakligi 200'e duser.

Process Name

P1TEMP

P1 TIME

Fast burning mode

2 TEMP

2 TIME

Switch

P3 TIME

P4 TEMP

P4 TIME

50

40

900

60

1530

60

1530

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME

P8 TEMP

P8 TIME

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TIME

P16 TEMP

P16 TIME

Previous Next ]

Preview Reread [ Save Apply } Off

* Parametre 5: Toplam Wieland konvansiyonel mod suresi :8.4 saat.

Process Name Wieland regular pattern

P1TEMP

P1TIME

P2 TEMP

P2 TIME

P3 TEMP

Switch

P3 TIME

P4 TEMP

P4 TIME

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME

P8 TEMP

P8 TIME

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME

P16 TEMP

P16 TIME

Previous Next J

Preview Reread { Save Apply H Off




« Parametre 6, Wieland Single Crown Hizli yanma modu toplam stresi :3 saat 50 dakika.

Process

P1TEMP

20

Name

P1 TIME

60

P2 TEMP

1520

Wieland Single Crown quick burn

P2 TIME

P3 TEMP

1520

Switch

P3 TIME

140

P4 TEMP

300

P4 TIME

-121

PS5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P8 TEMP

P8 TIME

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME

P16 TEMP

P16 TIME

Previous

Next

Preview

Reread

Save

Apply

Off

Parametre 7, i¢ kron veya tek tam zirkonyum kron, 88 dakika hizli yanma modu Bu
mod 6nceden 900'e kadar isitilmali, yuksek sicaklikli firin, disleri firma koymali, 750'ye
kadar sogutmali dogrudan manuel firin aciklig. (Ilpucu: Yuksek sicaklikli finn agikhg,
pota ve dis catlamasi olusturmayi kolaylastirir.)

Process

P1TEMP

Name

P1TIME

Inner c

P2 TEMP

P2 TIME

r single full zirconium ¢

P3 TIME

P4 TEMP

P4 TIME

P5 TEMP

P5 TIME

P6 TEMP

P6 TIME

P7 TEMP

P7 TIME

P8 TEMP

P8 TIME

P9 TEMP

P9 TIME

P10 TEMP

P10 TIME

P11 TEMP

P11 TIME

P12 TEMP

P12 TIME

P13 TEMP

P13 TIME

P14 TEMP

P14 TIME

P15 TEMP

P15 TIME

P16 TEMP

P16 TIME

Previous

Next

Preview

Reread

Save

Apply

Off




* Parametre 8, tek tag, 135 dk hizli yanma modu Bu mod, sicaklik 750'ye dustugunde
manuel yuksek sicaklik agilmasini gerektirir. (Ipucu: Yuksek sicaklik acilmasi, pota ve dis

catlamasina kolayca neden olabilir.)

Switch

P1TEMP P1TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TEMP P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

Process Name

50 20 300 49 1540 40 1540 26

P5 TEMP PS5 TIME P6 TEMP P6 TIME P7 TEMP P7 TIME P8 TIME

750 =121 0 0 0 0 0 0

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP P13 TIME P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next Preview Reread Save Apply Off

= Parametre 9: Firin temizleme modunun toplam suresi :9.5 saat.

Process Name

Switch

P1 TEMP P1TIME P2 TEMP P2 TIME P3 TEMP P3 TIME P4 TEMP P4 TIME

50 80 1000 70 1600 60 1600 120

P5 TEMP P5 TIME P6 TEMP P6 TIME P7 TEMP P7 TIME P8 TEMP P8 TIME

P9 TEMP P9 TIME P10 TEMP P10 TIME P11 TEMP P11 TIME P12 TEMP P12 TIME

P13 TEMP P13 TIME P14 TEMP P14 TIME P15 TEMP P15 TIME P16 TEMP P16 TIME

Previous Next Preview Reread Save Apply Off




Ortak sorun analizi

Ariza durumu

Projeleri ve ¢coztmleri kontrol edin

Programi baslattiktan
sonra isitmayin

1.Hava anahtarinin atip atmadigini kontrol edin;

2. Isitma gubugu telinin kott temasta olup olmadigini kontrol edin;
3. Isitma gubugunun sicak ucunun catlayip catlamadigini kontrol
edin;

4. Isitma cubugunun soguk ucunun catlayip catlamadigini kontrol
edin;

5. Termokupl telinin kopup kopmadigini kontrol edin;

6. Sicaklik egrisinin yanlis ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin;

Beyaz ve sari
zirkonyum sorunu
sinterlemeden sonra
ortaya ¢kt

1 Potadaki kirleri temizleyin veya potay! degistirin;

2. Kavurma boncuklarini ¢ikarin veya degistirin;

3. Firini temizlemek icin temizleme prosedurlerini kullanin;
4. Yeni isiticlyl degistirin;

Sicaklik hatas

1. Firnin gercek sicakhigini bir sicaklik élctim blogu ile test
edin. Herhangi bir hata varsa, maksimum ayarlanan
sicaklikla karsilastirin. Sicaklik ayarlanir ve sicaklik 6lgtim
blogu, ayarlamadan sonra sicakligi tekrar algilamak icin
kullanilir.

Paket listesi
NO. Parca adi miktar
01 Zirkonyum sinterleme firini 1
02 Bobin tabani 1
03 Pota 3
04 Duman borusu 1
05 Egzoz borusu kilifi 1
06 Zirkonyum boncuk 1
07 segman pensesi 1
08 Uriin Talimati 1
09 Uygunluk sertifikasi 1
10 Garanti karti 1

Temel parametreler

isim Zirkonyum sinterleme firini
vDC 220V/50HZ
Anma giicii 2000 W

10m



Olumsuz T0KG
UXGXY 398/LX485/W X 810/H (mm)

Bakim ve satis sonrasi
Hosting bir yillik Ucretsiz garanti ile birlikte geliyor.
Garanti disi politika
1. Uranan uygunsuz kullanimi veya kendi kendine bozulmasi, degistiriimesi;
2. Mucbir sebeplerden kaynaklanan hasar;
ipuclari
1. Paketleme kutusunu, Grinuin nakliye sirasinda guvenligini saglamak igin gerekli
oldugundan, teslim aldiginiz tarihten itibaren en az 30 guin saklamaniz dnerilir.
2. Kilavuzdaki trtinler, aksesuarlar ve diger cizimler yalnizca referans amacli sematik

diyagramlardir. Uriin partisinin sorunu nedeniyle, fiziksel Griin ve diyagram biraz farkli
olabilir, lttfen fiziksel Grtine bakin.
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